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Producentoplysninger

Art. Nr.:

Type:

Brug:

Brugsomrade:

Producent:

Forhandler:

560 16 000 / 560 16 001 / 560 16 002

WL 900 Fuldautomatisk Hjulelevator med forsyningsbord til 1 eller
3 hjul.

Fuldautomatisk Hjulelevator til person-, vare- og lette lastvogns-
hjul.

Maks. daekdiameter: 950 mm
Maks. feelgbredde: 12¢
Maks. veegt: 65 kg

Automatisk lgft af hjul til AHCON Speed Line System.

AHCON WHEEL SERVICE EQUIPMENT
Danmarksvej 25

DK — 8660 Skanderborg

+45 76152150

e-mail: ahcon@ahcon.dk




ADVARSLER'!

Sikkerhedsforanstaltninger

AHCON WL 900 Hjulelevator ma kun anvendes af dertil uddannet personale.

AHCON WL 900 ma kun anvendes til laft af personvognshjul, varevognshjul og hjul til lette
lastbiler.

Daekservice bgr alene udfgres af dertil uddannede personer.
AHCON fralaegger sig ethvert ansvar ved fejl opstaet ved arbejdsprocedure, der ikke er i

overensstemmelse med AHCONSs og / eller deek- og feelgproducenternes anbefalinger
(STRO).



Risikovurdering og Maerkning

Klemningsfare!

Piktogrammer og advarselsmeaerker der er monteret af producenten ma ikke fiernes!
Fjernes meerkerne annulleres producentens ansvar.

Maskinen ma ikke bruges til laft af personer!



Sikkerhed og Veernemidler

Sikkerhedsafstand

Ingen sikkerhedsafstand for bruger.
1 meter for andre.

Der kreeves ingen seerlige veernemidler.

Sikkerhedsindretning

Styringsventil for cylinder er designet saledes, at den alene virker ved vaegtbelastning. Nar
der ligger 3 hjul pa forsyningsbordet er lgftefunktionen automatisk blokeret.

Maskinen er konstrueret saledes, at bruger ikke kan komme til skade ved normalt brug af
maskinen, safremt brugsanvisningen falges.



Garantibestemmelser

AHCON garanterer, at varen lever op til specifikationerne pa leveringstidspunktet, og vil
veere fejlfri i materialer og produktionsarbejde i en periode pa 12 mdr. efter, at varen er
faktureret til slutbruger.

Komponenter og dele, der relateres til normalt slid og teering, er ikke omfattet af garanti-
ordningen.

AHCON tager intet ansvar overfor skader sket ved utilsigtet og skadeslgs brug, ukorrekt
installation etc.

Vare og maskindele, der sendes retur tii AHCON for reparation og ombytning, skal
fremsendes Franko.



Mal og Veeat

745

840

815

Forsendelsesmal

560 16 000
Hgjde:
Leengde:
Bredde:

560 16 001
Hgjde:
Leengde:
Bredde:

560 16 002
Hgjde:
Leengde:
Bredde:

1350 mm
1200 mm
800 mm

1350 mm
1200 mm
800 mm

240 mm
1700 mm
800 mm

745

Nettoveegt:

Bruttoveegt:

Nettoveegt:

Bruttoveegt:

Nettoveegt:

Bruttoveegt:

840

85 kg

72 kg

100 kg

90 kg

50 kg

47 kg



Transport og Handtering

Denne maskine skal transporteres med pallevogn eller med gaffeltruck efter nedenstaende
forskrifter.

HOLD EN SIKKERHEDSAFSTAND PA 2 M NAR
GAFFELTRUCKEN S/ZAENKES ! MA iy

Placer maskinen teet pa brugsstedet.
Fjern boltene der holder maskinen fast til pallen.

Udpakning

Fjern yderemballagen.
Kontroller at indholdet svarer til ordren.

Placer maskinen pa et jeevnt gulv taet pa brugsstedet. Se illustration / billede!




Sammenkobling med
forsyningsbord!

Pak forsyningsbordet ud af emballagen

0g monter benene.

Monter U-bgjle med rulle.

Fjern de 2 farste ruller pa forsynings-
bordet og den sidste pa Hjulelevatoren
Tryk rullen fri i flederenden.

Afmonter sensorsystemet.
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Far vangerne fra WL 900 ind
i forsyningsbordets profilrar.

Sorg for at hullerne passer ud for
hinanden og spaend styreboltene
I hver side.

Juster hgjde pa bordbenene.

Monter sensorsystemet.

Juster hgjden péa sensorer:
Ca. 2-3 cm over rullerne i
rullebordet.
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Monter de sidste ruller. Sgrg for at
rullerne "laser” vanger og profilrar
sammen.

Husk plastikringene til rullen pa
Hjullgfteren.

Monter hjulstoppet.

WL 900 monteret med 3° bord, som har
plads til 3 hjul, Art. Nr. 560 16 000 og Art.
Nr. 560 16 002.

WL 900 med plads til et hjul, Art. Nr.
560 16 001 leveres altid samlet.
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Tilslutning

Tilslutning af Trykluft

Kompressor tryk: 8 — 10 bar.

Juster driftstrykket til 7 — 8 bar.

El-tilslutning

Denne maskine kraever ikke el-tilslutning.
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BRUGSANVISNING

Rul hjulet op pé lgfterampen.

Laft starter automatisk.

Det individuelt indstillede 3 - 10°
fald pa forsyningsbordet gar, at
hjulet ruller mod endestoppet.

Sensorsystemet "blokerer” |gfte-
cylinderen, nar forsyningsbordet
er fyldt op. Normalt 3 hjul.

Det 4. hjul bliver staende pa rampen.

Hjulet rulles over pa evt. Fritrykker
eller deekskiftemaskine.
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Stg|

Stgj fra denne maskine er under 70 dB.

Specialfunktioner oqg Tilbehgr

WL 900 Hjulelevator kan anvendes med forsyningsbord til 1 eller 3 hjul i forbindelse med
AHCON Speed Line konceptet.

Standarder for Indbyggede Dele

Fastggringsdele
Maskindele
Trykluftsdele
Handtag

Alle ovenstaende dele er produceret i styrke, der er i overensstemmelse med DIN, 1SO,
DS og BS standarder .
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Vedligeholdelse

Det anbefales at tilfgre trykluftindgangen ca. 20 draber af tynd syrefri olie (CRC 556/
WDA40) efter ca. 300 — 400 |aft.

Advarsel ! Ma IKKE renggres ikke med hgjtyksrense !

Justering:

Juster hgjden pa sensorsystemet

Ca. 2 — 3 cm over rullerne.

Juster hastighed pa lgft pa den nederste fingerskrue.
Juster hastigheden péa saenkefunktion pa den gverste
fingerskrue.

Reparation

Anvend kun uddannet personale til reparation og vedligeholdelse af denne maskine.

ADVARSEL !

Maskinen ma ikke veere tilsluttet trykluft under ved ligeholdelse og reparation.
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Diagrammer:
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Overensstemmelseserklaering

AHCON WHEEL SERVICE EQUIPMENT ApS.
Danmarksvej 25
DK-8660 Skanderborg

erkleerer at fglgende produkt:

Type: WL 900
Art. Nr.: 560 16 000 /560 16 001 /560 16 002
Produkt Nr.:

Produktionsar: 2009

Er produceret i overensstemmelse med Radets direktiv af:

2006/42/EF 17"of May 2006
Andret af fglgende:
98/37/EEC.

Er produceret i overensstemmelse med fglgende normer:

DS/EN 292-1 and DS/EN 292-2

DS/EN 294
DS/EN 811
EN 951-1
DS/EN 349
Dato:
Navn: Bo Mgller Underskrift:

050901
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